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_ (54) (57) КЕССОН ДЛЯ РЕМОНТА ПОДВОД- 
НЫХ ТРУБОПРОВОДОВ, включающий ра- 
бочую камеру, выполненную с откры- 
тым дном`и прорезью для посадки на 


трубопровод, элементы уплотнения 
трубопровода с верхним и нижним 
полухомутами в виде дверцы, уста- 
новленной с возможностью поворота 

и вертикального перемещения на шар- 
нире с вертикальной осью, установ- 
ленном на стенке рабочей камеры, 
отличающийся тем, что, 
с целью повышения надежности 


уплотнения, шарнир с вертикальной 
осью дополнительно снабжен планкой 
с шарниром на конце, на котором 
установлена дверца с возможностью 
ее перемещения параллельно продоль- 
ной оси 


кессона. [= 


ар 
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Изобретение относится к подвод- 
ным техническим средствам, исполь- 
зуемым ‹ преимущественно при строи- 
тельстве и ремонте подводных тру- 
бопроводов. 5 
Цель изобретения - повыше- 
ние надежности уплотнения. 


‚На фиг. 1! изображен кессон, ;; 
общий вид; на фиг. 2 - узел 1 на. 
фиг. 1} на фиг. 3 - разрез А-А — 10 
на фиг. 2: на фиг. 4 - момент ы 


посадки кессона на трубопровод. 
Устройство состоит из рабочей 

камеры 1, имеющей прорезь для по- 

‘садки на трубопровод. На стенке 15 

камеры болтами закреплен верхний 

сменный полухомут 2, установдена 

в опорах вертикальная ось 3, с 

которой через планку 4 и дополни- 


тельный шарнир 5 соединена уплотняю- 20. 


щая сменная дверца ‘6. Герметиза- 
ция прорези рабочей камеры дости- 
гается резиновыми профильными 
уплотнениями 7 и 8, -.установлен- 
ными на стенке камеры и двер- ‚ 25 
це, ) 

Поджатие дверцы осуществляется 
откидными болтами 9 и гайками 10.. 
Поверхность контакта верхнего полу- 
хомута и дверцы с трубой уплотняется 30 
‘резиновыми - профильными уплотне- 
ниями 11, 

Вертикальное перемещение дверцы 
(по оси 3) производится ручной 
талью 12, подвешенной на стенке 35 
рабочей камеры, 

Устройство работает следующим 
‘образом. | 

На береговой монтажной площадке 
рабочая камера кессона оборудуется 40 
верхним сменным полухомутом 2 и 
сменной уплотняющей дверцей 6 для 
определенного диаметра трубопровода, 
а затем доставляется на место про- 
ведения подводных работ на крановом 


судне. На месте проведения работ при 
помощи крана кранового судна кессон опус- 


‘кается на ремонтируемый трубопровод 


открытой прорезью, т. е. дверца 6 


‘откинута на оси 3 и дополнительном 


шарнире 5 к. стенке рабочей камеры 

и опущена на оси 3. По завершению 
опускания кессона и опирания рези- 
нового уплотнения 11 верхнего полу- 
хомута на трубопровод дверца 6 отки- 
дывается под трубопроводом в.обратную 
сторону и с помощью ручной тали 12 
поднимается по вертикальной оси 3. 
По. достижении резинового уплотнения 
11трубопровода дверца на планке 4 и 
дополнительном шарнире 5 перемещает- 
ся параллельно оси трубопровода до 
соприкосновения резиновых уплотнений 
7 и. В этом положении дверца до- 
тягивается вверх до непосредственного 
контакта резинового уплотнения 11 

с трубопроводом и с помощью откидных 
болтов 9, введенных в пазы дверцы, 

и гаек 10, производится поджатие 


‘резиновых уплотнений 7 и 8. 


Применение на дверце дополнитель- 
ного шарнира, соединенного с верти- 
кальной осью посредством планки, 
обеспечивает параллельное перемещение 
к оси трубопровода и поворот дверцы, 
что позволяет осуществить равномер- 
ное соприкосновение резиновых уплот- 
нений по всей площади контакта. 

Применение дверцы с дополнитель- 
ным шарниром позволяет произвести 
совмещение двух движений: поворот 
и параллельное ее перемещение, Сов- 
мещение ‚движений обеспечивает равно- 
мерное соприкосновение резиновых ` 
уплотнений по всей площади. контакта 
и полную герметизацию кессона. Пол- 
ная герметизация кессона позволяет 
сократить расход сжатого воздуха, а 
в конечном итоге экономию топлива 
и смазочных материалов. 
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